EL INOXIDABLE se TRATAEN VERDE

Respetar nuestro propio ecosistema para asegurar que todo el
funcionamiento de la Naturaleza, tal y como la conocemos, continte
exactamente igual; reducir el rastro destructivo de nuestro paso por el
Planeta, o de la actividad industrial necesaria para hacernos una vida
comoda vy facil... Eso no es ya una opcion, sino una obligacion inexcusable. No toxico

. . . Sin vaporas
Sabemos que la de los aceros inoxidables es una familia de metales Sin alar

necesaria para reducir, o por lo menos controlar, una gran parte de los

procesos corrosivos que nos son cercanos, y que nos afectan muy

directamente: desde los cubiertos que flanquean los planos en nuestras

mesas, a las depuradoras residuales que buscan devolver nuestras aguas a los rios tan limpias
como se las tomamos prestadas, pasando por el mobiliario urbano, por los medios para
fabricar medicamentos, y por todo un universo inabarcable de aplicaciones, objetos y
procesos. En fin, este grupo de aceros con un minimo del 10,5% de cromo, nos rodea,
minimiza residuos, nos protege y nos acondiciona el entorno vital, haciéndolo mucho mas
amable.

Claro que, para que el acero inoxidable adquiera su propiedad mas caracteristica y actie como
tal, debe ser tratado con productos que se aseguren el desengrasado, el decapado y el
pasivado (reconstruccién de la capa pasiva de 6xido de cromo Cr,03 estable, que lo
insensibiliza a ciertos elementos corrosivos). No hacerlo reduciria de forma importante la
proteccion y la durabilidad que se esperan de él (aun en el caso de una pasivacién natural, sin
intervencidn alguna, cuyo proceso se demora hasta 48h, y cuya eficacia se compromete
frecuentemente en ambientes de humedad, rocio marino...).

Tradicionalmente, han sido acidos los productos utilizados en estos procesos, y el resultado
final ha sido muy satisfactorio. El problema, claro, se presentaba en la necesidad de tratar los
residuos en volimenes importantes.

Hoy, sin embargo, podemos hablar de una gama evolucionada, una version biodegradable, que
minimiza los inconvenientes de este capitulo, garantizando el mismo buen balance.

Estos nuevos desarrollos son:

Presentacién Desengrasante Decapante Pasivante
Pasta SDINOX 125 ECO SDINOX 300P
Gel SDINOX ECO
Liquido SDINOX ECO+ INMERSION SDINOX TECT SDINOX ECO5 y ECO7

SDINOX 125: Desengrasante potente para todos los aceros
inoxidables austeniticos y aleaciones de aluminio; aplicacién en
pasta.

ECO: Decapante en pasta de aplicacion con brocha sobre la
soldadura, para una completa eliminacién de 6xidos metalicos y
tintes térmicos. Mismas caracteristicas que el SDINOX ECO.




SDINOX 300 P: Pasivante en pasta de aplicacién sobre las soldaduras, para su pasivaciény
descontaminacion ligera del acero inoxidable.

SDINOX ECO: Decapante en gel para aplicacidon proyectada, no téxico
(ausencia de acido fluorhidrico); permite la eliminacién completa de
contaminantes metalicos, con una eficiencia extrema y decapado muy
rapido; para una descontaminacion en profundidad. Cumple con la
exigencia nuclear. Gran facilidad de uso. Mayor seguridad para
operadores e instalaciones.

SDINOX ECO+: Desengrasante ecoldgico no corrosivo, a base de agua
con pH neutro. Tiene un alto rendimiento sobre todo tipo de suciedad
organica y grasa. Tratamiento completo en piezas mecanizadas. El
producto es totalmente biodegradable (OCDE 301A). Sin humos, ni
vapores, para una comodidad y seguridad dptimas. Presentacion en
forma liquida para inmersién o pulverizacion.

INMERSION SDINOX TECT: Solucidn no téxica, formulado sin acido
fluorhidrico; para el tratamiento de piezas por inmersion.

SDINOX ECO5, SDINOX ECO7: Soluciones de nueva generacién para la
pasivacion de alto rendimiento por bafio (5) o en spay (7). Formulacion
no toxica, a partir de acido citrico (sin nitrico), estos pasivantes
eliminan el riesgo de emanaciones nocivas (NOx), lo que mejora las
condiciones de trabajo del operador. Bafios atdxicos que no requieren
ventilacién; sin peligro de corrosion para edificaciones. Riesgos
significativamente reducidos en caso de proyeccion accidental. Tiempos
de contacto reducidos en un 30% para aumentar la productividad. Estos
productos son totalmente biodegradables (OCDE 301A).

SDINOX CLEANER: Liquido de decapado electrolitico para maquina

portatil. Utilizable en todas las superficies, piezas o equipos de acero inoxidable. De accidon
inmediata, sin colorear ni matizar. Se puede utilizar en la mayoria de los equipos de decapado
electrolitico. Compatible para uso en entornos alimentarios. Alto rendimiento, no téxico.
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GAMA DE PRODUCTOS

MENQOS CONTAMINANTES

Y PELIGROSOS

Comparativa entre el SDINOX INOX (decapante tradicional) y SDINOX TECT (actual decapante no toxico)
1,4301 (304) 1.4404 (3161) 1.4462 (Duplex F51)

No pasivado

Pasivado con acido nitrico

SDINO ECO5

SDINOX ECO07

Comparativa de distintos pasivantes (dcido nitrico, SDINOX ECO5 y SDINOX ECO7). Los metales mostrados en la
imagen anterior fueron expuestos sucesivamente a: bafio de decapado, solucion pasivante, prueba de cdmara de
humedad (ASTM D 1748-168 h), y prueba de niebla salina (ASTM B 117-72 h).
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